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Underhallsavdelningen kan bidra
till foretagets hallbarhetsarbete

| Bottenvikens innersta horn, i Kalix skargard ligger en av BillerudKorsnas produktions-
enheter. Har har man méjlighet att direkt fran kajkanten leverera till varldens alla horn.
Narheten till ravaran — timmer med haog kvalitet - gor att man har en fullskalig anldggning, fran
flis till fardigt papper. Pa BillerudKorsnas har fokus lange varit att tdnka hallbarhet utifran flera
aspekter. Ett uppdrag som driver utvecklingen framat pa underhallsavdelningen.

Fér manga ar sedan valde Billerud-
Korsnas underhallsavdelning i Karlsborg
att ta ett storre grepp for att oka till-
gangligheten och minska maskinhaver-
ier, man ville helt enkelt ha mer hallbara
[6sningar. ldag arbetar ca 100 personer
med underhall pa hela anldggningen.
Mats Johansson och Patrik Johansson
fokuserar pa pappersfabriken, dar de
driver olika projekt for att sakra upp
produktiviteten.

Projekt: Valslagringar

- Ett projekt som vi startade for manga
ar sedan var att forbattra valslagringar.
D& hade vi arliga lagerbyten och vi valde
att gora en grundorsaksanalys, dar vi

bl a skickade lagren till SKF for lager-
analys. Vi hade en tanke om att redan da
kunna atertillverka lagren for att bl a
spara pengar men lagerskadorna var for
omfattade, berattar Mats.

Inte ett oplanerat
stopp sedan 2012

-Vikande att hdr maste vi hitta en
losning och 2012 installerade vi tatade
sfariska rullager. Inte ett oplanerat stopp
sedan dess och det ar vi valdigt nojda
med, bade produktions- och hallbar-
hetsmassigt, sager Mats.

- En lardom ar att varje komponent
maste ges ratt forutsattning for att
fungera. Det ar inte lagret i sig som
orsakar en lagerskada.

Patrik tillagger aven:

- Aoch O ar att minska felutveckling, att
inte endast mata ett fatal parametrar
som smarjning och vibration utan
manga fler atgarder, t.ex att ha koll p&
efterjustering som en del i det fore-
byggande underhallet.

Johan Bergkvist, Patrik Johansson tillsammans
med Anders Lévgren (SKF).




P& BillerudKorsnas Karlsborg gors
regelbundna genomlysningar av
maskinparken for att se vilka teknik-
forbattringar man kan géra aven fran
ett hallbarhetsperspektiv.

Insikten i att man kunde rekonditionera
lager for att skapa alternativ bade
miljo-, kostnads- och tidsmassigt har
medfort att sedan 2014 nyttjar man
SKFs remanufacturingtjanst (rekondi-
tionering) Miljdmassiga konsekvens-
analyser gors pa koldioxid dar man
beraknar olika scenarier for att mini-
mera utslapp.

| praktiken innebar det att ha kontroll pd
nar man exakt ska skicka ivag ett lager
pa rekonditionering for att uppfylla sina
miljomal pa avdelningen.
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- Vi levererar varje dr flera hundra enskilda
produkter till Karlsborgs produktionsenhet.

Det gor det roligt och utmanande att hela tiden
férbattra var produktportfdlj for att matcha deras
hégt stdllda krav pd hallbarhet och produktivitet.
Fokus har varit att tillsammans infora forbattringar
for att 6ka tillgdngligheten, 6ka produktiviteten och
minska serviceintervall, sager Anders Lovgren, SKF.

Anders Lovgren, SKF tillsammans med Mats

Johansson, sektionschef for Driftsdkerhet pd
Billerud Korsnds.
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Djupare tekniskt
samarbete

Dessutom har man ett tekniksamarbete
med SKF for att fa en helhetshild och
djupare insikt till orsaken pa aterkom-
mande lagerskador. Har har SKF ett
team av experter och tjanster: applika-
tionsingenjorer, smorjmedelsspecialis-
ter, lageranalys och serviceingenjorer.

- Forutom miljomassiga vinster ar aven
fordelen med SKFs remanufacturing/
rekonditionering att vi som underhalls-
avdelningen blir mer flexibla mot pro-
duktionsavdelningen. Vikan erbjuda
alternativ i pris och leveranstid, sager
Mats.

Patrik, som aven ingar i en koncern-
grupp for teknikforbattringar, lyfter fram
att man aven ska tanka pa hur man
organiserar sig for att skapa hog drift-
sakerhet. Ett exempel som man infort ar
att man samlar ihop ett gemensamt
team dar kompetenser fran mekanik,
elektronik och hydraul samt driften, dar
man tillsammans skapar systematiska
forebyggande atgarder och fordelar sa
att t.ex. schemalaggningen kan optime-
ras. Pa sd satt blir brukets avdelningar
mer effektiva, och det &r ndgot som
uppskattas av alla avdelningar.

- Kunskapsoverforing ar viktigt och att
alla ser sin del i det totala underhalls-
arbetet, vi har t ex gjort mer detaljerade
beskrivningar av vad vi ser vid stopp,
menar Patrik.

Insikter som BillerudKorsnas underhallsavdelning i Karlsborg delar med sig:

1. Fokusera pa férebyggande underhall

2. Ratt personal med ratt utbildning

3. Kontrollera smorjningsintervaller: se till att korrigera baserat fakta

4. Samsyn med produktionsledningen nar processparametrarna andras.
Andringar i produktion innebar nastan alltid ett andrat underhall.

5. Overvakning ar viktigt: analysera fler parametrar an

vibration och smorjning
6. Minska felutveckling tidigt

7. Planera i god tid for att optimera planerade stopp och schemalagg insatser.

8. Ha samarbetspartners i teknikforbattringar

Eftertryck — aven i utdrag - far ske endast med SKFs skriftliga medgivande i forvag. Uppgifterna i denna trycksak har kontrollerats med storsta noggrannhet, men SKF kan inte pata sig nagot ansvar for
eventuell forlust eller skada, direkt, indirekt eller som en konsekvens av anvandningen av informationen i denna trycksak. Maj 2019



